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1. ábra: Folyamatábra a nyomószilárdság vizsgálat eredményének (fcm,cube,test, fcm,cube,test,H) értékelésére 70%-os elfogadási valószínűség mellett  

(MSZ 4798:2016) 

Kezdeti gyártás (8.2.1.3. "A" módszer)   

< C50/60  fcm,cube,test > fck,cube + 6,0
< C50/60  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,92 + 6,5
> C55/67  fcm,cube,test > fck,cube + 8,0
> C55/67  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,95 + 8,5

A vizsgálati eredmény 
kielégíti a feltételt?

Igen

Folyamatos gyártás (8.2.1.3. "B" módszer)        

       fcm,cube,test > fck,cube + 1,48×σcube,test

< C50/60  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,92 +1,48×σcube,test,H 

> C55/67  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,95 + 1,48×σcube,test,H

ha n < 15, akkor 1,48 helyett λn írandó

A vizsgálati eredmény 
kielégíti a feltételt?

Folytatni kell a 
típusvizsgálatot

Igen

Folyamatos gyártás (8.2.1.3. "D" módszer)                          

       fcm,cube,test > fck,cube + 1,48×scube,test

< C50/60  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,92 +1,48×scube,test,H 

> C55/67  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,95 + 1,48×scube,test,H

ha n < 15, akkor 1,48 helyett λn írandó

A típusvizsgálat feltételeit kielégítő 
betonösszetétel alkalmazásával kell a folyamatos 

gyártást végezni, és a 8.2.1.3. "D" módszer szerint kell 
a nyomószilárdság megfelelőségét ellenőrizni.

A vizsgálati eredmény 
kielégíti a feltételt?

Igen

Nem

A vizsgálati 
eredmény kielégíti 

a feltételt?

Az adott, ki nem elégítő vizsgálati eredménynél nagyobb 
nyomószilárdságot eredményező 

betonösszetétel alkalmazásával kell a folyamatos gyártást 
végezni, és a 8.2.1.3. "D" módszer szerint kell a 

nyomószilárdság megfelelőségét ellenőrizni.

Típusvizsgálat (A5. melléklet)     

< C50/60  fcm,cube,test > fck,cube + 6,0
< C50/60  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,92 + 6,5
> C55/67  fcm,cube,test > fck,cube + 8,0
> C55/67  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,95 + 8,5

Igen

Átadás-átvételi eljárás (O melléklet)        
 

Ha a típusvizsgálat, a kezdeti és a folyamatos 
gyártás során a nyomószilárdság megfelelőségét 
az A5. és a 8.2.1.3. szakasz szerint ellenőrizték:
        
< C50/60  fcm,cube,test > fck,cube + 4,0
< C50/60  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,92 + 4,5
> C55/67  fcm,cube,test > fck,cube + 6,0
> C55/67  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,95 + 6,5                

Nem

Nem
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2 1. táblázat: A λλnn  alulmaradási (TTaaeerrwwee) tényező értéke a vizsgálati eredmények n számának függvényében 

Vizsgálati 
eredmények 

száma 
n 

Alulmaradási 
(Taerwe) 
tényező 

λn 

 Vizsgálati 
eredmények 

száma 
n 

Alulmaradási 
(Taerwe) 
tényező 

λn 3 2,67  
4 2,20  10 1,62 
5 1,99  11 1,58 
6 1,87  12 1,55 
7 1,77  13 1,52 
8 1,72  14 1,50 
9 1,67  15 1,48 
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2. ábra: Folyamatábra a nyomószilárdság vizsgálat eredményének (fcm,cube,test, fcm,cube,test,H) értékelésére 50%-os elfogadási valószínűség mellett  

(MSZ 4798:2016)  

Kezdeti gyártás (P2.2.2. "A" módszer)  

< C50/60  fcm,cube,test > fck,cube + 7,0
< C50/60  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,92 + 7,5
> C55/67  fcm,cube,test > fck,cube + 9,0
> C55/67  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,95 + 9,5

A vizsgálati eredmény 
kielégíti a feltételt?

Igen

Folyamatos gyártás (P2.2.3. "B" módszer)   
       fcm,cube,test > fck,cube + tn×σcube,test

< C50/60  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,92 +tn×σcube,test,H 

> C55/67  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,95 + tn×σcube,test,H

A vizsgálati eredmény 
kielégíti a feltételt?

Folytatni kell a 
típusvizsgálatot

Igen

Folyamatos gyártás (P2.2.3. "D" módszer)   
       fcm,cube,test > fck,cube + tn×scube,test

< C50/60  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,92 +tn×scube,test,H 

> C55/67  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,95 + tn×scube,test,H

   A típusvizsgálat feltételeit kielégítő betonösszetétel 
alkalmazásával kell a folyamatos gyártást végezni, 

és a P2.2.3. "D" módszer szerint kell a 
nyomószilárdság megfelelőségét ellenőrizni.

A vizsgálati eredmény 
kielégíti a feltételt?

Igen

Nem

A vizsgálati 
eredmény kielégíti 

a feltételt?

Az adott, ki nem elégítő vizsgálati eredménynél nagyobb 
nyomószilárdságot eredményező  betonösszetétel 
alkalmazásával kell a folyamatos gyártást végezni, 

és a P2.2.3. "D" módszer szerint kell a nyomószilárdság 
megfelelőségét ellenőrizni.

Típusvizsgálat (P2.2.1. szakasz)      

< C50/60  fcm,cube,test > fck,cube + 7,0
< C50/60  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,92 + 7,5
> C55/67  fcm,cube,test > fck,cube + 9,0
> C55/67  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,95 + 9,5

Igen

Átadás-átvételi eljárás (P2.2.4. szakasz)   
  

Ha a típusvizsgálat, a kezdeti és a folyamatos gyártás 
során a nyomószilárdság megfelelőségét 
a P2.2. szakasz szerint ellenőrizték: 

< C50/60  fcm,cube,test > fck,cube + 6,0
< C50/60  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,92 + 6,5
> C55/67  fcm,cube,test > fck,cube + 8,0
> C55/67  fcm,cube,test,H > fck,cube/0,95 + 8,5                 

Nem

Nem
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4 2. táblázat: A ttnn alulmaradási (SSttuuddeenntt) tényező értéke a vizsgálati eredmények n számának függvényében  

Vizsgálati 
eredmények 

száma 
n 

Alulmaradási 
(Student) 
tényező 

tn 

 Vizsgálati 
eredmények 

száma 
n 

Alulmaradási 
(Student) 
tényező 

tn  3 2,920  
 4 2,353  11 1,812 
 5 2,132  12 1,796 
 6 2,015  13 1,782 
 7 1,943  14 1,771 
 8 1,895  15 1,761 
 9 1,860  20 1,729 
10 1,833  ∞ 1,645 
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A nyomószilárdság számításba vehető lleeggkkiisseebbbb  sszzóórráássaa  a nyomószilárdság vizsgálat eredményének  

mind 70%-os, mind 50%-os elfogadási valószínűség melletti értékelése során 

- ha a ≤ C50/60 nyomószilárdsági osztályú próbakockákat kizsaluzás után végig víz alatt tárolták, akkor: 

  σcube,test,min = 3,0 N/mm2, illetve scube,test,min = 3,0 N/mm2   

- ha a ≤ C50/60 nyomószilárdsági osztályú próbakockákat kizsaluzás után vegyesen tárolták, akkor: 

  σcube,test,min,H = 3,3 N/mm2, illetve scube,test,min,H = 3,3 N/mm2   

- ha a ≥ C55/67 nyomószilárdsági osztályú (nagyszilárdságú beton) próbakockákat kizsaluzás után végig víz tárolták, akkor: 

  σcube,test,min = 5,0 N/mm2, illetve scube,test,min = 5,0 N/mm2 

- ha a ≥ C55/67 nyomószilárdsági osztályú (nagyszilárdságú beton) próbakockákat kizsaluzás után vegyesen tárolták, akkor: 

  σcube,test,min,H = 5,3 N/mm2, illetve scube,test,min,H = 5,3 N/mm2  

 


